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前 言

    原国家标准硼铁只适用于炼钢、铸铁和其他用途作硼元素加入剂用，标准中的某些牌号和杂质元素

的规定不能适应近年来迅速发展的新技术要求，不能满足新型合金材料(如非晶态合金、钦铁硼永磁材

料)用硼铁的需要。经过硼铁冶炼工艺，用电碳热法生产硼铁;用以廉价易得的碳质还原剂代替贵重的铝

镁等有色金属。经实践证明产品致密，偏析小，质量稳定。

    本标准对原标准作了以下修改:

    增加FeB2000.5和FeB18C0.5两个牌号，取消原标准中FeB7C2.5牌号。对原标准的表列元素中
的参数进行了调整。对原标准物理状态进行了较大的修改。

    本标准由中华人民共和国冶金工业部提出。

    本标准由冶金工业部信息标准研究院归口。

    本标准由辽阳铁合金厂、上海申佳铁合金有限公司负责起草。

    本标准主要起草人:张福梅、祖国文、牛成福、陈震华。

    本标准于1985年12月首次发布，1987年11月第一次修订，1994年9月第二次修订
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1 范围

本标准规定了硼铁交货的技术要求、试验方法、检验规则、包装、储运、标态和质量证明书。

本标准适用于炼钢、铸造和供非晶、超微晶母合金、钱铁硼合金及其他用途作硼元素加入剂用的硼

铁

2 引用标准

    卜列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均

为有效。所有标准都会被修汀，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性

GB/T 4010-1994铁合金化学分析用试样采取和制备

GB/T 13247-91铁合金产品粒度的取样和检测方法

GB 3653-83 硼铁化学和分析方法

GB/T 3650-1995 铁合金验收、包装、储运、标志和质量证明书的一般规定

3 技术要求

3.1牌号和化学成分

3.1.1 硼铁按硼、碳及杂质含量的不同，分为九个牌号.其化学成分应符合表1的规定

表1 化学成分

化学成分，%

类别
习一 Al 一 、 户 c..

__匕

不大于

FeB23C0

FeB22C0 :一兴仁价答
低碳

二三巨二
_4. 0斗_       3. 0

FeB17C0

FeB12C0.1 9.0̂ -G14.01    0

4. 0

A. 0 0.01

_ _ {_

0‘1 i
              一

— 一 粉 一
〔)，1

国家技术监督局1995一10一10批准 1996一03-01实施

标准资料网 PV265免费标准下载

http://www.pv265.com?pdf


www.bzfxw.com

GB/T 5682- 1995

续表 1

B

c si

                    一

Al 5

0. 1
一

IFeB2000.5
A

: 19.0-21. 0

一

0.5   1   4.0
          一

      0.05
一

0.5 4.0 } 0 5 0.01

0.01

O 2

门 1

B

{A
17. 0--<19. 0

0.5 4.0     0. 05

B O 5 4 O 0. 5 0. Ol 了)兄

一

    FeB16CL 0 !15. 0̂-17. 0 1.0 4.0 0. 5 0. 01 0.艺

FeB14C1.0 13. 0--< 15. 0

一
一

      1.0 4. 0 0,5 0.01 O 2

FeB12CA, 0 9. ()- < I 3. 0 1.0       4.0

1

0.5

                        一

0.01       0. 2

注:表列元素B,AI,C为必测元素，其他为保证元素;作为非晶、超微晶合金材料用时全为必测7c素。

3.1.2 如需方对化学成分有特殊要求，由供需双方另行商定

3.2 物理状态

3.2.1 硼铁应呈块状交货，其块度为5 mm-100 mm，大于100 mm小于5 mm数量之和不得超过该

批总重的10000

3. 2.2 硼铁块的表面和断面处不得有非金属夹杂物。

3.2.3 如需方对物理状态有特殊要求，由供需双方另行商定

4 试验方法

4.1 取制样

    化学分析用试样的采取和制备按GB/T 401。规定进行

4.2 化学分析

    化学分析方法按GB 3653规定进行。
4. 3 粒度检测

    硼铁的粒度检测方法按GB/T 13247规定进行。

5 检验规则

5门 质量检查和验收

    产品的质量检查和验收应符合GB/T 3650的要求
5.2 组批

    产品可按炉或牌号组批交货 按炉交货时，低碳产品中硼的最高或最低含量与平均试样含硼量之差

不得超过2%，中碳产品为1%;组成一批交货的产品各炉之间的平均含硼量之差不得大于2%

6 包装、储运、标志和质最证明书

6.1 包装
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    产品采用铁桶包装、每桶净重为50 kg，如需方对包装有特殊要求，由供需双方另行商定
6，2 储运

    包装后的产品应存放于库房内，发运时要用篷车。如露天存放或敞车发运时，须用苫布盖好，严防包

件内渗水或混入杂物。储运过程中不得混批混号

6.3 标志

    产品包件上应涂有明显标志，包装件内应附有成品标签。标志和标签的内容应符合GB/T 3650的

要求。

64 质量证明书

    发货同时，供方应开据产品质量证明书，证明书内容应符合GB/T 365。的要求。
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